SPECTITE®

ATMENO TOMITO SZERELVENYEK
OSSZESZERELESI és BEEPITESI INSTRUKCIOI

valamint betariva a helyi biztonsdgi egészségvédelmi eldirdsokat.

Figyelmeztetés: Nagyon fontos, hogy a szerelvények beszerelését megfeleld képzettséggel rendelkezé személy végezze ebben az instrukcidban leirt médon,

Kérem, olvassa el az alabbiakat, miel6tt hozzldtna a beszereléshez.Kérem, olvassa el az alabbiakat, mielGtt hozzéldtna a beszereléshez.

1.

A késBbbiekben ,elem” néven fogunk hivatkozni minden olyan érzékeldre, szondara, csére,
vezetékre, kdbelre vagy egyéb targyra, mely tomitve dthalad a Spectite szerelvényeken.
Gyakran ezeket az atmend témitd szerelvényeket tomszelenceként is nevezik, de tébbek
annal.

Az Gsszeszerelési abrak és leirasok azt feltételezik, hogy az dtmend elem(ek) a szerelvény
zaréanya fel6li oldalan 4t helyezhet6ek be. Ha ez nem lehetséges, mert pl. elbb kell
beszerelni a szerelvényhdzat, akkor ezt és egyéb fontos koriilményt érdemes lehet jelezni a
Spectite megrendelésekor. Hivatkozzon a megfelel§ dsszeszerelési dbrdra.

Fittingjeink Ugy késziilnek, hogy a szerelvényhdz kiils6 menetes folyamatcsatlakozojanal fogva
lehessen becsavarni 6ket (pl. egy tartalyba). Szilkség esetén menet nélkiil is késziilhetnek,
mely akkor praktikus, ha a felhaszndld fel akarja hegeszteni a szerelvényt, vagy lehet
peremes, ha épp ezt kivdnja meg a helyzet. Ha csdcsatlakozasra is sziikség van, akkor egy
menetes toldéanyaval is ellathatjuk fittinglinket a bemend oldalon, melyet azonban szigortian
tilos folyamatcsatlakozasként hasznaini.

Spectite fittingjeinket megfeleld nyomatékkal kell meghtizni, melynek értéke fligg a szerelvény
tipusatol, méretétél valamint a témités anyagatdl. A meghtizashoz nyitott nyomatékkulcsot
ajanlunk. A nyomatéktablazatokbdl kiolvashaté a maximalis meghtzdsi nyomaték értéke.
Amennyiben ezt az értéket tlllépjik, az a&tmend elem deformalodhat vagy eltérhet. Tul
alacsony nyomatékkal torténd rogzités pedig elégtelen tdmitést eredményezhet, és igy a
maximadlisan elérhet6 nyomashatar lecsdkkenhet. Ha az dthaladd elem térékeny (pl. Givegcs6)
vagy kénnyen deformalddo (pl. nagyon vékonyfalli cs6), akkor a feltlintetett nyomaték értékét
nem szabad elérni. Ebben az esetben a max. nyomaték 10...15%-dval alacsonyabb
meghUizas javasolt, melynek hatuliitéje, hogy romlik a tomités teljesitménye.

Spectite egy vagy tébb érzékeld, rid igen hatdsos tomitettséggel torténé beépitésére szolgal,
és megakadalyozza, hogy a nyoméaskiilonbség hataséra azok elmozduljanak, vagy a gazok
atszivérogjanak. Amikor a nyomaskilonbség a nyomdashatar 50%-4t meghaladja, akkor a
gyakorlat azt mutatja, hogy érdemes valamilyen médon korlatozni az 4tmend elem mozgését,
fleg ha Teflon tomitést hasznalunk vagy alacsony meghtzasi nyomatékot alkalmazunk.

Ha a szerelvénytest mar rogzitve van a menetes oldaldndl (pl. egy tartdlyba), viszont a Spectite
még nincs megfelelden Gsszeszerelve, meghdzva (pl. meglazitottuk, mert kicseréltik a
tomitést vagy az atmend elemet), akkor a zaréanyat dgy kell nyomatékkulccsal meghtzni,
hogy a szerelvénytest hatlapjanal fogva csavarkulccsal biztositjuk az ellener6t. A sértilések
elkeriilése érdekében az ellenerét nem szabad, hogy a beépitési hely (tartaly, d&tmend fal)
biztositsa..

Ahol a Spectite er@s rezgésekkel, vibracioval taldlja szemben magét, ott érdemes valamilyen
csavarrogzité eljarast alkalmazni, igy megakadalyozva a rogzitéanya meglazulasat.

A folyamatcsatlakozdsi oldalon javasolt valamilyen menettémité szalag hasznalata. 250 C-ig a
Teflonszalag alkalmas. Magasabb hémérsékletre grafitszalagot hasznélhatunk.

Egy specidlis kendanyagot hasznalunk a szerelvényhéz, a pozicionaldk és az anyak
gydrtasakor. Ez segit megel6zni ezen alkatrészek 6sszeragadasét, és minimalizalja az
egymason felfekv felliletek kdzti sdrlddast. Ezeket az alkatrészeket nem ajanlott tjra bekenni
az 0sszeszerelés és beszerelés el6tt. Az altalunk ajanlott specialis kendanyag massal torténd
helyettesitése sem ajanlott, mert az hatdssal lehet a meghuzasi nyomatékok értékére. Minden
egyes alkalommal, amikor cseréliink egy elemet vagy tomités, Gjra szlikség van egy kevés
kendanyag hasznalatdra. Hasznalatat lasd. a 7. Oldalon.

. Ha el akarjuk mozditani a helyébdl, vagy ki akarjuk cserélni az érzékel6t vagy esetleg a

tomitést, akkor anélkiil lazithatjuk meg a zaréanyat, hogy a szerelvénytestet el kellene
tavolitanunk a beszerelt helyérdl. (Kivéve persze, ha az elem nem dughat6 at a
szerelvénytesten). A szerelvény tilos szétszerelni, vagy darabjait meglazitani, mialatt a
szerelvény haszndlatban van (nyomas alatt lehet, mérgez6 gazok szabadulhatnak ki)! Azokat a
darabokat, melyek a tébbérzékelds (tdbb atmend elem halad 4t a szerelvényen) atmend tomit6
szerelvény esetében, a haszndlaton kivilli elemek szdmara kiképzett lyukak tomitésére
szolgdlnak, valamilyen mddon rogziteni kell, mert a nyomaskiilonbség kiléheti azokat a
helyiikbél.

. Cserélhetdség: Céglink a Spectite szerelvények megalkotdsakor alapvetd céljdnak tekintette a

hiztonsagot és a meghizhatésdgot, melyet az elemek egymassal torténd tokéletes illeszkedése
biztositja. Elképzelhet6, hogy mds (nem Spectite) szerelvények egyes darabjai illeszkednek a
Spectite szerelvénybe. Személyi és targyl sériilés okozdja lehet, ha mas gyartok
szerelvényének tartozékait, tomitéseit keverjilk a Spectite szerelvényekkel.
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. A Spectite szerelvények, gondos tervezés eredmeényeképpen, hosszu élettartamnak
6rvendhetnek még erds kornyezeti behatdsok esetén is. A kiilonféle témitéanyagok, melyek a
szerelvény belsejében helyezkednek el, fogydeszkdzok. Mindegyik kiilonbdz6 tulajdonsagokkal
rendelkezik, mely alapjan a felhaszndlonak feladata kivalasztani, hogy melyik felel meg
leginkabb a felhaszndlasi terliletnek.

. Spectite fittingek felhasznaloi szamara ajanljuk, hogy alkossanak meg valamilyen hivatalos
karbantartdsi eljérdst, melyet iddrél-iddre lefolytatnak a szerelvényekkel kapcsolatban. Egy
ilyen dltaldban tartalmazza az elem(ek), tomitések, egyes darabok iddszakos ellendrzését.
Ennek gyakorisaga, hatdskore a felhaszndld altal meghatérozott legyen, mely soran
figyelembe kell venni azokat a fizikai, kérnyezeti, mechanikai szempontokat, melyek hatdssal
vannak az atmend tomitd szerelvényre és annak egyes részeire.

. Ezen instrukcidk nem betartasa a szerelvények garancidjanak, valamint cégiink mindenféle
okozott karért torténd feleldsségrevonasanak elvesztésével jar.

NYOMASTARTO EDENYEK- EURCPAI DIRKTIVA

Spectite dtmend tomits szerelvényeket a ,Csévezetékek” osztalyba soroltak. Eleget

tesznek az SEP (Elfogadott Mérnoki Gyakorlat) kategéria el6irasainak, mely megfelel
a PED (Nyoméstartd Edények Direktiva) 97/23/EC eldirasainak. A PED nem irja eld,

hogy szlikség van a ,CE” szimbdlum felt(intetésére a SEP kategoridjd Nyoméastartd

Edények esetében.
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PF sorozat
egy szonda, érzékeld, cso, sth. atvezetéséhez

1.

Azonositsa be az dsszeszerelendd fitting tipusat. Gy6zédjon meg arrdl, hogy az eszkoz valéban
megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeld vagy egyéb atmend elem szamara.
Legyen biztos benne, hogy a megfeleld tdmitést vdlasztotta. Itt az lizemi nyomés, hémérséklet
és a kozeg anyaga a legfontosabb szempontok.

Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelel6en azonositsa be az egységeket és
hogyan milyen maédon voltak dsszeszerelve.

Az Gsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelési helyén
rdgzitve ajénlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rgzil a
felhaszndlasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utan hagyni kell kihdilni.

Huzza ra a zaréanyat, a pozicionaldt és a tomitést az athaladd elemre. Ugyeljen az egységek
megfeleld pozicidjara, melyben segit a lenti dbra.

Szétszerelt allapot

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

Dugja &t a szerelvénytesten az elemet a zdréanya fel6li oldalrdl, és cstisztassa a tomitést majd
a pozicionalét a szerelvénytestbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a tdmités megfelelden
felfekszik a szdmara kialakitott agyon.

Kézzel hiizza meg a zardanyat. Allitsa be az elem szilkséges benyuldsi hosszat.
Nyomatékkulcsot hasznalva hlizza meg a lenti tdblazatnak megfelelé nyomatékkal a zaréanyat.

Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar 6ssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
a szerelvénytest hatlapjanal fogva kell meghuzni, nem pedig a zaréanyandl.

Nyomaték Tablazat - max. erekek Nm-ben

s Tomités
Pozicionald Tomités Folyamatcsatla
kozas

Zarbanya Szerelvénytest G L N T \'
0-as Meéret (1/16") 20 18 - 3 -

. 1-es Méret (1/8”) 20 18 15 12 15

2-gs Méret (1/4”) 60 60 50 30 50

3-as Méret (1/27) 135 | 190 85 75 85

4-gs Méret (3/4”) 260 | 300 - 120 85

PF Sorozat jellemzé komponensei

5-0s Méret (17) 300 | 350 - 400 | 300

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa)

Zarbanya
303 Rozsdamentes acél.

Meghatarozott nyomatékkal
préselédik ra az athalado elemre.

G = Graftite™, L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton®

Pozicional6
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.
Kulonféle menettel és egyéb
kialakitasban, mint pl. perem és
hegeszté nyakperem.

Erzékel6

Metszeti Rajz

Tomités
Tomit a kdrnyezettel szemben és megtartja az érzékel6t.
Anyaga lehet: Graftite™, Lava, PTFE, Neoprén (a képen) vagy Viton®.



SPECTITE®

PF sorozat a TC Méréstechnikai Kft.-tél.
egy szonda, érzékeld, cso, sth. atvezetéséhez

PF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' és elérheto Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez 2

Test Mérete [0-as Méret (1/16") 1-es Méret (1/8”) 2-s Méret (1/4”) 3-as Méret (1/2”) 4-gs Méret (3/4") 5-0s Méret (17)
Tomités G‘L‘T G‘L‘N‘T‘V G‘L‘N‘T‘V G‘L‘N‘T‘V G‘L‘T‘V G‘L‘T‘V
Elem mérete (atm.)“ A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és érethez fel van tii 1,
coll mm A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.
0.020 0.5
0.032 0.8 200 350 | 200 | 350
0.040 1.0 550 450 | 550
0.059 15 550 350 | 500
650 150 150 | 150 | 500
0.062 1.59
0.080 20
0.118 3.0 450 | 100 | 400 100 700 200
0.125 3.2 700 700
450 100 | 550 — 200
0.157 4.0
0.177 45 350 80 550 200 | 200 | 550
0.187 4.76 125
— 550 | 700
0.236 6.0
450 80 550 | 500 400
0.250 6.35 400
0.312 8.0 100 55 | 150
150 | 150 | 450
0.375 95 350 250
0.393 10.0 80 | 100 | 350 400
200
0.472 12.0 150
300 200 40
0.500 12.7 45
75 —
0.625 15.88
200 | 300 150 —
0.750 19.05
100 20
0.839 213 30
1.00 25.4

1 A fenti javasolt nyoméshatérok 20°C-on értenddk. A Spectite® dtvezetéseket gy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az &tmend elemeken és meggatoljgk azokat a nyomés és
vakuum okozta mozgastdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmené vezetényomas értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomdashatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitdsra lehetéség van, ldsd. 3-as Szekcié

3 Az dltalanos ipari felhasznalaskor leggyakrabban eléforduld elematmérdket tintettiik fel. Lehetdség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozo legkisebb és legnagyobb elematmeérdk kézotti
barmilyen furatatméré elkészitésére.



PSF Sorozatu, osztott szerelvények
egy szonda, érzékeld, cso, sth. atvezetéséhez

1.

Azonositsa be az dsszeszerelendd fitting tipusat. PSF (egy elemhez) és MSF (tébb elemhez)
sorozatokndl a poziciondld, témités és a fészek két darabbdl &ll. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
eszkdz valdban megfelel a felhasznalési tertilet valamint az érzékeltk vagy egyéb atmend
elemek szémdra. Legyen biztos benne, hogy a megfelel6 tdmitést vélasztotta. It az iizemi
nyomds, hémérséklet és a kdzeg anyaga a legfontosabb szempontok.

Ha a PSF atvezetéseket olyan elemmel kell 8sszeszerelni, amelynek van nagyobb &tmérdiji
része, pl. csatlakozdval szerelt, tigyeljen arra, hogy a legnagyobb méret étférjen a
szerelvénytesten és a zaréanyan. A maximalis méreteket a Hézagméretek tablazatban talalja.

Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelelGen azonositsa be az egységeket és
hogyan milyen maédon voltak dsszeszerelve.

Az dsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelgsi helyén
rdgzitve ajanlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogziil a
felhaszndldsi oldalhoz, azokat a felhegesztés utdn hagyni kell kihdini.

Szétszerelt allapot

mﬁ-

PSF Sorozat jellemzé komponensei

Osztott Pozicionalo Osztott Fészek

Zaréanya Osztott Témités

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa)

Zardanya
303 Rozsdamentes acél.
Meghatarozott nyomatékkal
préselédik ra az athaladé elemre.

Osztott Tomités

Tomit a kérnyezettel szemben és megtartja az érzékelét.
Anyaga lehet: Graftite™, Lava, PTFE, Neoprén (a képen)
vagy Viton®.

Szerelvénytest

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

. Vezesse at az elem(eke)t a szerelvénytesten és a kupakon. Ez barmelyik irdnyb6l megtehetd,

ha a hozzéférés megengedi. Szerelje 8ssze a fészek osztott részeit az elem(ek) kore, és
cstsztassa be az fészket a testbe. Ismételje meg ezt az eljdrast az osztott témitéssel, majd az
osztott pozicionaldval.

. Amint a poziciondld eléri a szerelvénytestet, csavarja meg azt, hogy a csavarodds-gatlé borda

a szerelvénytest nutjdba keriiljon. Nyomja be a poziciondlét, megbizonyosodva arrdl, hogy az
elemek megfelelGen helyezkednek el.

Kézzel hiizza meg a zéréanyét. Allitsa be az elem(ek) sziikséges benyuldsi hosszat.
Nyomatékkulcsot hasznalva hlizza meg a lenti tdblazatnak megfelelé nyomatékkal a zaréanyat.

Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar 6ssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
a szerelvénytest hatlapjanal fogva kell meghdzni, nem pedig a zaréanyandl.

Nyomaték Tablazat - max. ertskek Nm-ben

Tomites
Folyamatcsatla
kozas
G L N T v
2-gs Méret (1/4”) 50 60 40 35 40

3-as Méret (1/2”) 165 190 125 115 125

4-es Méret (3/4”) 260 300 - 150 175

5-0s Méret (17) 400 350 - 250 350

G = Graftite™, L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton®

Osztott Pozicionalé
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Osztott Fészek
316L Rozsdamentes acél.
Atvezeti az elemet a fittingen.

Erzékel6

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.

Kulonféle menettel és egyéb kialakitasban, mint pl.
perem és hegeszté nyakperem.



SPECTITE®

PSF Sorozatu, osztott szerelvények a TC Méréstechnikai Kft.-té.
egy szonda, érzékeld, cso, sth. atvezetéséhez
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PSF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' &s eléerheto Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez

Test Mérete 2-es Méret (1/4”) 3-as Meéret (1/2”) 4-gs Méret (3/4") 5-0s Méret (1”)
TbmftésG‘L‘N‘T‘V G‘L‘N‘T‘V G‘L‘T‘V G‘L‘T‘V
Elem mérete (atm.)s A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
coll mm A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalo mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.
0.040 1.0
0.059 15 480 | 480 | 300 | 210 | 450
0.062 1.59
0.080 2.0
0.118 3.0 480 | 610 | 180 80 180
0.125 3.2
0.157 4.0 500
0.177 45 260 590 100 50 150 - 100 100 100
0.187 4.76
0.236 6.0
230 | 500 80 40 120 100 140 50 100
0.250 6.35 330
0.312 8.0 70 90 80 100
60 80 30 40
0.375 95 130 50
300 500 60 80 30
0.393 10.0 20
0.472 12.0 30 50
0.500 12.7 20 20
50
0.625 15.88
0.750 19.05

1 A fenti javasolt nyoméashatarok 20°C-on értenddk. A Spectite® dtvezetéseket Ugy terveztik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomas és
vakuum okozta mozgastol. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskiilénbség meghaladja az dtmené vezetényomads értékének 50%-at 20°C-on. A
hémeérséklet névekedése a maximalis nyoméashatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitdsra lehetéség van, ldsd. 3-as Szekcio

3 Az dltalanos ipari felhasznaldskor leggyakrabban el6fordulé elemdtmérdket tiintettiik fel. Lehetéség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozo legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatmérd elkészitésére.

Hézagmeéretek az osztott belsé részekhez

Szerelvénytest
- - Hézag @
Folyamatcsatlakozas Max. Hézag Mérete
2-es Méret (1/4”) 8.2mm @
3-as Méret (1/27) 12.2mm &
4-gs Méret (3/4") 20.2mm @
5-0s Méret (1") 25.6mm @
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MF sorozat

tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez
1.

Azonositsa be az dsszeszerelendd fitting tipusat. Gy6zédjon meg arrdl, hogy az eszkoz valéban
megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeldk vagy egyéb atmend elemek szamdra.
Legyen biztos benne, hogy a megfeleld tomitést valasztotta. Itt az lizemi nyoméas, hémérséklet

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

. Amint a poziciondld eléri a szerelvénytestet, csavarja meg azt, hogy a csavarodds-gatlé borda

a szerelvénytest nutjdba keriiljon. Nyomja be a poziciondldt, megbizonyosodva arrdl, hogy az
elemek megfeleléen helyezkednek el.

és a kozeg anyaga a legfontosabb szempontok.
6. Kézzel hiizza meg a zéréanyat. Allitsa be az elem(ek) sziikséges benytilasi hosszat.
2. Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti abranak megfelelGen azonositsa be az egységeket és Nyomatékkulcsot haszndlva hiizza meg a lenti tablazatnak megfeleld nyomatékkal a zaroanyat.
hogyan milyen médon voltak dsszeszerelve.
7. Haa szerelvény a beszerelés el6tt mar 6ssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
3. Az dsszeszerelési folyamat sorén a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelési helyén a szerelvénytest hatlapjanal fogva kell meghuzni, nem pedig a zaréanyandl.
rogzitve ajénlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogzil a

felhasznalasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utdn hagyni kell kihdini.

4. Huzza ra a zaréanyat az athaladé elemekre. Cstisztassa a pozicionaldt, a tomitést és a fészket
az athalado elemekre, melyek mindegyike szaméra kiilon-kiilon furat &ll rendelkezésre. Dugja
4t az elemeket a szerelvénytesten €és cstisztassa be a fészket, tomitést és a pozicionaldt is
testbe.

Szétszerelt allapot

Nyomaték Tablazat - max. ertékek Nm-ben

P . Tomites
Pozicionald Fészek Folyamatcsatla
- 3 kozas
Zarbanya Tomités Szerelvénytest G L N T '
1-es Meéret (1/8”) 40 45 35 30 35
2-es Méret (1/4”) 50 60 40 35 40
3-as Meéret (1/2”) 165 190 125 115 125
4-es Meret (3/4”) 260 | 300 - 150 | 175
5-0s Méret (17) 400 | 350 - 250 | 350

MF Sorozat jellemzé komponensei. 1-es méretti fittingek némileg eltéré 6sszetevdket tartalmazhatnak (ldsd 7. oldal) - i N
G = Graftite™, L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa)

Pozicionalo
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Fészek
316L Rozsdamentes acél.
Atvezeti az elemet a fittingen.

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.

Kulénféle menettel és egyéb kialakitasban,
mint pl. perem és hegeszt6é nyakperem.

Zar6anya
303 Rozsdamentes acél.
Meghatérozott nyomatékkal
préselddik ra az athaladé elemre.

Erzékels

Metszeti Rajz

Tomités
Tomit a kdrnyezettel szemben és megtartja az érzékelét.
Anyaga lehet: Graftite™, Lava, PTFE, Neoprén (a képen) vagy Viton®.

Komplett Szerelvény



SPECTITE®

MF sorozat a TC Méréstechnikai Kft.-tél.
tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez

MF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' &s elérhetd Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez ?

Test Mérete 1-es Méret (1/87)2 2-gs Méret (1/4”) 3-as Méret (1/27) 4-gs Méret (3/4") 5-0s Meret (17)
Tomités | ‘e G‘L‘N‘T‘V gl G‘L‘N‘T‘V S G‘L‘N‘T‘V P G‘L‘T‘V Sima G‘L‘T‘V
Elem mérete (atm') A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
coll mm A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.
0.020 0.5
300|400 250
0.032 0.8
2...4 1400|400 |250| 250|250 (41t0 8 250 | 250
4to 8 to
0.040 1.0 16 40 300
0.059 15 400 | 250 | 450 400
4to 8 to
0.062 1.59 2..6 5001700 200|500 12 og |550
700|700
0.080 2.0 200 250
0.118 3.0 550
2 150 2.4 350|200 350 41t20 350 8220 200|150|100| 150
0.125 3.2
0.177 45 2 300|150|250| 2... 4
4108
0.187 4.76
350 150 | 300 40
0.236 6.0 2.4
2..6(150| 70 | 70
0.250 6.35
0.315 8.0
2.4 20
0.375 9.53

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vdkuum okozta mozgdstdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmend vezetényomds értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomashatarok tdjékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznéldsi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitasra lehetéség van, lasd. 3-as Szekcidé

3 Az dltalanos ipari felhasznalaskor leggyakrabban eldfordulé elematmérdket tiintettiik fel. LehetSség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozo legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatméré elkészitésére.

Szétszerelt 1-es Méretii (1/8") alkatrészei - MF, WFS, WFR, WFP, HWFR és HWFP szerelvények esetében

Szigeteld Szigeteld

PozicionAld i
Szerelvénytest

/ Zarbanya

N 77 e
——tf— - = , .
== -

Tomités




MSF Sorozatu, osztott szerelvények

tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez
1.

Azonositsa be az dsszeszerelendd fitting tipusat. PSF (egy elemhez) és MSF (tébb elemhez)
sorozatoknal a poziciondld, tomités és a fészek két darabbol all. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
eszkoz valdban megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeldk vagy egyéb atmend
elemek szémdra. Legyen biztos benne, hogy a megfelel6 tdmitést vélasztotta. It az iizemi
nyomas, hémérséklet és a kizeg anyaga a legfontosabb szempontok.

Ha az MSF étvezetéseket olyan elemekkel kell dsszeszerelni, amelyeknek van nagyobb
atmerdjli része, pl. csatlakozoval szerelt, (igyeljen arra, hogy a legnagyobb méret atférien a
szerelvénytesten és a zaréanyan. A maximalis méreteket a Hézagméretek tabldzatban taldlja.

Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelelGen azonositsa be az egységeket és
hogyan milyen maédon voltak dsszeszerelve.

Az dsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelgsi helyén
rdgzitve ajanlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogziil a
felhaszndldsi oldalhoz, azokat a felhegesztés utdn hagyni kell kihdini.

Szétszerelt allapot

Osztott Pozicionalo

Zardanya \| Osztott Témités

Osztott Fészek

MSF Sorozat jellemzé komponensei.

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa)

Zardanya
303 Rozsdamentes acél.
Meghatarozott nyomatékkal

présel6dik ra az athaladé elemre.
Metszeti Rajz

Osztott Tomités
Tomit a kornyezettel szemben és
megtartja az érzékelGt.

Anyaga lehet: Graftite™, Lava, PTFE,
Neoprén (a képen) vagy Viton®.

Szerelvénytest kozas

_ 3-as Méret (1/2") 165 190 125 115 125

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.
Kulénféle menettel és egyéb kialakitasban, mint
pl. perem és hegeszt6 nyakperem.

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

. Vezesse 4t az elem(eke)t a szerelvénytesten és a kupakon. Ez barmelyik irdnybdl megtehetd,

ha a hozzéférés megengedi. Szerelje 8ssze a fészek osztott részeit az elem(ek) kore, és
cstsztassa be az fészket a testbe. Ismételje meg ezt az eljdrast az osztott témitéssel, majd az
osztott pozicionaldval.

. Amint a poziciondld eléri a szerelvénytestet, csavarja meg azt, hogy a csavarodds-gatlé borda

a szerelvénytest nutjdba keriiljon. Nyomja be a poziciondlét, megbizonyosodva arrdl, hogy az
elemek megfelelGen helyezkednek el.

Kézzel hiizza meg a zaréanyat. Allitsa be az elem(ek) sziikséges benyldsi hosszat.
Nyomatékkulcsot haszndlva hiizza meg a lenti tablazatnak megfeleld nyomatékkal a zaroanyat.

. Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar 6ssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal

a szerelvénytest hatlapjandl fogva kell meghuzni, nem pedig a zdréanyandl.

Nyomaték Tablazat - max. ertekek Nm-ben

Tomites
Folyamatcsatla

G L N T v

2-es Méret (1/4”) 50 60 40 35 40

4-6s Maret (3/4") | 260 | 300 - 150 | 175

5-0s Meéret (1) 400 350 - 250 350

G = Graftite™, L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton®

Osztott Pozicionald
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Osztott Fészek
316L Rozsdamentes acél.
Atvezeti az elemet a fittingen.

Erzékel$



SPECTITE®

MSF Sorozatu, osztott szerelvények a TC Méréstechnikai Kft.-té.
tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez

Belsd Osztott Részek

MSF Sorozat Test Mérete, Szerelvenytest Méret, Nyomashatar ' és elerheto Furatatmérok BSPT, BSPP &s NPT Menetekhez 2

Test Mérete 2-es Meéret (1/4”) 3-as Meéret (1/2”) 4-es Méret (3/4”) 5-0s Méret (17)
Tbmﬂésfs';;nge‘L‘N‘T‘vi'f;”nfakG‘L‘N‘T‘vi'fa"ﬁfﬁe‘L‘T‘vi'fa"ﬁfake‘L‘T‘v
Elem mérete (atm.) A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve’.
coll mm A | yomashatarok tajé 0 jellegiiek, a felhasznalé mérlegelésén miilik, hogy felelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.
0.040 1.0 200 | 200 2..5 2..9 250
2.3
0.059 15 300 | 200 | 350 300
2.4 2.7
400 | 550 200 450
0.062 1.59 150 550 | 550
0.080 2.0 150 2.3 2..6 200
0.118 3.0 2 450
100 270 | 150 | 300 | 2.4 270 5 150 | 100 | 80 | 100
0.125 3.2 2
0.177 45 250 | 100 | 200
2.3 4
0.187 4.76
300 100 | 200 100 | 55 | 55 | 30
0.236 6.0 3
2
0.250 6.35 2

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® dtvezetéseket Ugy terveztik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomas és
vakuum okozta mozgastdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskuilénbség meghaladja az atmend vezetényomas értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomashatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomdshatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitasra lehetdség van, lasd. 3-as Szekcio

3 Az dltalanos ipari felhasznaldskor leggyakrabban el6fordulé elemdtmérdket tiintettiik fel. LehetSség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozd legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatméré elkészitésére.

Hézagmeéretek az osztott belsé részekhez

Szerelvénytest
- - Hézag @
Folyamatcsatlakozas Max. Hézag Mérete
2-s Meéret (1/4”) 8.2mm @
3-as Meret (1/2") 12.2mm @
4-gs Meret (3/4”) 20.2mm @
5-0s Méret (17) 25.6mm @




MSFD Sorozatu, duplan osztott szerelvények

tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez

1.

Azonositsa be az dsszeszerelendd fitting tipusat. PSF (egy elemhez) és MSF (tébb elemhez)
sorozatoknal a poziciondld, tomités és a fészek két darabbol all. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
eszkoz valdban megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeldk vagy egyéb atmend
elemek szémdra. Legyen biztos benne, hogy a megfelel6 tdmitést vélasztotta. It az iizemi
nyomas, hémérséklet és a kizeg anyaga a legfontosabb szempontok.

Ha az MSFD atvezetéseket olyan elemekkel kell 6sszeszerelni, amelyeknek van nagyobb
atmerdjli része, pl. csatlakozoval szerelt, (igyeljen arra, hogy a legnagyobb méret atférien a
szerelvénytesten és a zaréanyan. A maximalis méreteket a Hézagméretek tabldzatban taldlja.
Az MSFD sorozat osztott alkatrészei meg vannak jeldlve a konnyebb dsszeszerelés érdekében.

Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelelGen azonositsa be az egységeket és
hogyan milyen médon voltak dsszeszerelve.

Az Gsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelési helyén
rogzitve ajénlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogzil a
felhaszndlasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utan hagyni kell kihdilni.

Szétszerelt allapot

Duplan Osztott Pozicionéld Duplan Osztott Fészek

Duplan Osztott Tomités

Zarbanya

5=

MSFD Sorozat jellemzé komponensei.

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa)

Zardanya
303 Rozsdamentes acél.

Meghatarozott nyomatékkal
présel6dik ra az athaladd
elemre.

Metszeti Rajz

Duplan Osztott Tomités
Tomit a kérnyezettel szemben és megtartja az érzékel6t.
Anyaga lehet: Lava, PTFE, Neoprén (a képen) vagy Viton®.

Szerelvénytest
316L Rozsdamentes acél.
Kulonféle menettel és egyéb kialakitdsban, mint

Szerelvénytest

i*

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

4, Vezesse &t az elem(eke)t a szerelvénytesten és a kupakon. Ez barmelyik irdnybdl megtehetd,

ha a hozzéférés megengedi. Szerelje 8ssze a fészek osztott részeit az elem(ek) kore, és
cstsztassa be az fészket a testbe. Ismételje meg ezt az eljdrast az osztott témitéssel, majd az
osztott pozicionaldval.

. Amint a poziciondld eléri a szerelvénytestet, csavarja meg azt, hogy a csavarodds-gatlé borda

a szerelvénytest nutjdba keriiljon. Nyomja be a poziciondlét, megbizonyosodva arrdl, hogy az
elemek megfelelGen helyezkednek el.

Kézzel hiizza meg a zaréanyat. Allitsa be az elem(ek) sziikséges benyildsi hosszat.
Nyomatékkulcsot haszndlva hiizza meg a lenti tabldzatnak megfeleld nyomatékkal a zaroanyat.

Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar 6ssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
a szerelvénytest hatlapjandl fogva kell meghuzni, nem pedig a zdréanyandl.

Nyomaték Tablazat - max. ertekek Nm-ben

Tomités
Folyamatcsatla
kozas

L N T v
2-es Méret (1/4”) 60 40 35 40
3-as Méret (1/2”) 190 125 115 125
4-gs Méret (3/4") 300 - 150 175
5-bs Méret (17) 350 - 250 350

L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton®

Duplan Osztott Pozicionald
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Double Osztott Fészek
316L Rozsdamentes acél.
Atvezeti az elemet a fittingen.

Erzékel$

pl. perem és hegeszté nyakperem.
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SPECTITE®

MSFD Sorozatu, duplan osztott szerelvények a TC Méréstechnikai Kft. 5.
tobb szonda, érzékeld, csd, stb. atvezetéséhez

=

N\

Belsé Osztott Részek

Komplett Szerelvény

Test Mérete 2-gs Méret (1/47) 3-as Meéret (1/27) 4-es Méret (3/4”) 5-bs Méret (17)
Tomites | L‘N‘T‘V ma L‘N‘T‘V ma L‘T‘V Gma L‘T‘V
Elem mérete (atm.) A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
coll mm A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felhasznalo mérlegelésén mulik, hogy felelnek-e a konkrét felh alasi felad
0.040 1.0 4108 150 150 41012 200
250 150 300 250
0.059 15 4108
100
0.062 159 450 150
0.080 20 4 100 450 4t08 150
0118 30 80 200 | 100 | 250 350 200
4108 80 60 80
0.125 32
4
0177 45
200 80 150
0.187 4.76
4 80 150 4 40 40 25
0.236 6.0
0.250 6.35

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgdstdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmend vezetényomds értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomashatarok tdjékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitasra lehetdség van, lasd. 3-as Szekcidé

3 Az dltalanos ipari felhasznalaskor leggyakrabban eléfordulé elematmérdket tiintettiik fel. LehetSség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozo legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatméré elkészitésére.

Hézagméretek az osztott bels6 részekhez

Szerelvénytest
- - Hézag @
Folyamatcsatlakozas Max. Hézag Mérete
2-es Meéret (1/4”) 8.2mm @
3-as Meret (1/2") 12.2mm @
4-es Meret (3/4”) 20.2mm @
5-0s Méret (1”) 25.6mm @
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®
WF Sorozatu szerelvények (WFS, WFR, WFP, WFRH és WFPH) . 1§ nIn:reEsg;lr:!I(Ftou

tébb, csupasz vagy szigetelt vezetékhez és t6bb, burkolattal ellatott szondahoz vagy érzékel6hoz

1. Azonositsa be az 6sszeszerelend fitting tipusét. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eszkdz valdban 6. Amint a pozicionald eléri a szerelvénytestet, csavarja meg azt, hogy a csavarodas-gatlé borda
megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeld vagy egyéb dtmend elem szamara. a szerelvénytest nutjdba keriiljon. Nyomja be a poziciondlét, megbizonyosodva arrdl, hogy az
Legyen biztos benne, hogy a megfelel6 tdmitést és szigetelést* valasztotta. Itt az lizemi elemek megfeleléen helyezkednek el, és a folyamatoldali fészek is megfelelden felfekszik.
nyomas, hémérséklet és a kdzeg anyaga a legfontosabb szempontok.

7. Kézzel hiizza meg a zéréanyét. Allitsa be az elem szilkséges benylasi hosszat.

2. Szerelje darabjaira a szerelvényt. A szemkdzti dbranak megfeleléen azonositsa be az Nyomatékkulcsot haszndlva hiizza meg a lenti tdblazatnak megfelelé nyomatékkal a zaréanyat.

egységeket és hogyan milyen mddon voltak dsszeszerelve. Huzza rd az elemekre a megmaradt egyfuratl szigetel6t, és csisztassa bele a szerelvénytesbe
a folyamatcsatlakozasi oldal feldl egészen addig, mig a szigetel6 fel nem (itkdzik.
3. Az dsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelgsi helyén

rogzitve ajanlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogzill a 8. Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar dssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
felhaszndlési oldalhoz, azokat a felhegesztés utan hagyni kell kihdilni. a szerelvénytest hatlapjandl fogva kell meghuzni, nem pedig a zréanyanal.
4. Hizza ra a két darab cs6 alaku, egyfurati szigeteld koziil az egyiket*, a zarGanyét és a 1-es megjegyzés: Graftite tomitések nem elektromos szigetelSk, igy azokat csak WFS sorozat
pozicionalét az elemre. * Lésd a 2-es megjegyzést lent. esetében és Kapton® szigetelés(i vezetékekhez szabad hasznaini
2-es megjegyzés: Ha a szerelvényt lapos fejii zardanyaval rendelkezik, akkor az anya feléli oldalon a
5. CsUsztassa a két megegyez6 fészek kozlil az egyiket az elemre, majd az egyik szigeteltt, révidebb szigetelét hasznalja. Ha toldéanya is van azon az oldalon, akkor a hosszabbikat. Ezek a
aztan a tomitést, a masik szigetek’)’t, ve’gUI a masik fészket. A szigetel(’ik a fészken beliil szigetel6k elektromos szigetelést biztositanak a szigetelés nélkili atmené elemek valamint a
s Lo N 2 I’y -- v . Aro 2) 2) 576 © i sstl 5 Al
helyezkednek el. Killon, egyéni lyukak vannak a szigetel6kon és témitésen minden elemhez. zdréanya és szerelvénytest kozott. Ha Kapton® szigetelés(i vezetékekhez hasznaljuk, akkor

. , | Lol . L fokozott szigetelési minGséget érhetlink el.
Helyezze be az elemeket a szerelvénytestbe és csdsztassa be az egyik fészket a szigetelGvel

egylitt, a tomitést, a masik fészket a szigeteltjével véglil a pozicionaldt.

Szétszerelt allapot Nyomaték Tablazat - max. ertskek Nm-ben
Tomités
Folyamatcsatla
Zarbanya Smité Szerelvénytest kozas
Yy Tomités zerelvénytes g 1 N T v
Pozicionald

1-es Meéret (1/8”) 40 | 45 35 30 | 35

_ 1 _ 2-es Méret (1/4”) 50 60 40 35 40
\ 3-as Méret (1/2”) 165 | 190 | 125 | 115 | 125
Szigetelé Szigetelé 4-es Méret (3/4”) 260 | 300 | - | 150 | 175

. . . g - - . . G = Graftite™, L = Lava, N = Neoprén, T = PTFE, V = Viton®
WF Sorozat jellemz6 komponensei. 1-es méretti fittingek némileg eltéré 6sszetevéket tartalmazhatnak (Idsd 7. oldal)

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa vezetékek esetén)

Pozicional6
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Zarbéanya
303 Rozsdamentes acél.

Meghatarozott nyomatékkal
préselédik ra az athalado
elemre.

Fészek

316L Rozsdamentes acél.

Atvezeti a vezetékeket / elemeket a
fittingen.

Vezetékek

Tomités
Tomit a kérnyezettel szemben és megtartja a vezetékeket /
elemeket. Anyaga lehet: Graftite™, Lava, PTFE (a képen),
Neoprén vagy Viton®.

WFS Sorozat képe

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.
Kulonféle menettel és egyéb kialakitasban, mint pl.
perem és hegeszté nyakperem.
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®
WF Sorozatu szerelvények (WFS, WFR, WFP, WFRH és WFPH) . 1§ nIn:reEsg;lr:!I(Ftou

tébb, csupasz vagy szigetelt vezetékhez és tébb, burkolattal ellatott szondahoz vagy érzékel6hoz

WFS Sorozat Test Mérete, Szerelvenytest Méret, Nyomashatar ' és elerhetd Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez ?

Kapton® szigetelt vezetékek - Max. 230°C-ig

Test Mérete 1-es Méret (1/8”) 2-es Meret (1/4”) 3-as Meéret (1/2”) 4-es Méret (3/4”)
Tomites | sams | G* | L | N | T v |Sm 6| L[ N[ TV |w@m e[| N]T][Vv ]| e|L]T]V
Wire Size A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
AWG diam. (mm) A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mé ésén mulik, hogy f € a konkrét felhasznalasi feladatra.
24CuorT/G| 05mm | 2,4 | 300 | 400 | 250 | 250 | 250 | 2,4 | 300 | 400 | 250 | 250 | 250
20CuorT/C| 0.8mm
18 Cu 1.0mm 2,4 | 700 | 700 | 400 | 250 | 450 61’28
16 Cu 1.3mm
14 Cu 1.6mm 4,6 | 950 | 550 | 250 | 350
12 Cu 2.0mm 8
10 Cu 2.5mm 2,4
8 Cu 3.2mm 3

A WFS szerelvényeket adott hosszisagui Kapton® szigetelést rézvezetékekkel vagy a héelem anyagénak megfelelé vezetSkkel széllitjuk, ha erre igény van. A vezetékek ekkor mar keresztiil vannak
vezetve a szerelvényen, mindkét végikon jellel van ellatva az 6sszeparosithatésag érdekében, a szerelvény pedig meghtizott dllapotban, beszerelésre készen all.

Aramhatarok a Kapton® szigetelésii rézvezetékekhez:
Vezeték mérete (AWG) 24 20 18 16 14 12 10 8
Max. aram (A) 230°C-on 600VAC / 850VDC max. 5 9 13 17 24 30 40 55

WFT Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' és elérheto Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez 2

PFA szigetelt vezetékek - Max. 230°C-ig
Test Mérete 1-es Méret (1/87) 2-es Méret (1/4”) 3-as Méret (1/27) 4-es Méret (3/4”)
LT ]V

Elemek

L‘N‘T‘V szama G*

Elemek

L‘N‘T‘V sz;’amaG*

Elemek Elemek

Tomites | szama L ‘ N ‘ T ‘ V') szama G*

Wire Size A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
AWG diam. (mm) A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.

24 Cu or T/C 0.5mm 2,4 | 400 | 250 | 250 | 250 | 2,4 | 300 | 400 | 250 | 250 | 250

6,8

20 Gu or T/C 0.8mm 2,4 | 700 | 700 | 400 | 250 | 450 19

550 | 550 | 250 | 350

A WFT szerelvényeket adott hosszisagu PFA szigetelésli rézvezetékekkel vagy a h6elem anyaganak megfelel6 vezetbkkel szallitiuk, ha erre igény van. A vezetékek ekkor mar keresztiil vannak
vezetve a szerelvényen, mindkét végliikn jellel van ellatva az 6sszeparosithatésag érdekében, a szerelvény pedig meghtizott dllapotban, beszerelésre készen all.
* Graftite™ témitdanyag vezetéképes. Nagy fesziiltség esetén fokozott dvatossaggal kell eljarni. Tovabbi utmutatasért forduljon hozzank.

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgdstdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmend vezetényomds értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyoméashatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitasra lehetdség van, lasd. 3-as Szekcid

Test Mérete, Szerelvenytest Méeret, Nyomashatar ' és elerhetd Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez ?

WFR Sorozat - Csupasz vezetekek, WFP - Tobb Erzékel6 - Max. 230°C, WFRH / WFPH - Max. 870°C

Test Mérete 1-es Méret (1/8”) 2-es Méret (1/4") 3-as Méret (1/2”) 4-gs Méret (3/4")

Elemek Elemek Elemek Elemek

Tomités szama L‘N‘T‘V szama L‘N‘T‘V szama L‘N‘T‘V szama L‘T‘V

WFR | WFP

A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tdmitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve’.

Wire Sizes Element dia | A megadott nyomashatarok tajékoztatd jellegiiek, a felhasznalé mérlegelésén milik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalési feladatra.
(AWG) (mm)
24 0.5
20 0.8
2,4 400 | 250 | 250 | 250 2,4 400 | 250 | 250 | 250 53
18 1.0 4,6
8 700 | 400 | 250 | 450
14 15 2,4 6, 8,12
3.0 550 | 250 | 350
8 2,4
3.2

1 A fenti javasolt nyomashatarok 20°C-on értenddék. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgastdl. Javasolt beépitési gyakoriat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmend vezetényomas értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csdkkenését eredményezheti. A megadott nyomashatadrok tajékoztato jellegliek, a felhasznald mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitdsra lehetdség van, lasd. 3-as Szekcioé
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SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

EF Sorozatu szerelvények (EF, EFT, EFP)
beliil nagyfesziiltség(i/aramu elektrédaval
Az EF sorozat szerelvényei — ha ezt a megrendelé masként nem kéri — mar gydrilag 6sszeszerelt és megfelelé nyomatékkal meghuzott allapotban kerdinek a

felhasznaldhoz, igy nincs szlikség szétszerelésre vagy nyomatékkulccsal vald tovabbi meghuzasra. Tehat csak az 1, 9 és 10-es pontokra kell odafigyelni, hacsak nem
szétszerelt dllapotban érkezik meg a szerelvény a megrendeléhdz.

1.

Azonositsa be az 6sszeszerelendd fitting tipusat. Gy6zédjon meg arrdl, hogy az eszkoz valéban
megfelel a felhaszndlasi terlilet szamdra. Legyen biztos benne, hogy a megfeleld anyagu
elektrodat és témitést valasztotta. It az lizemi nyomas, hémérséklet és a kdzeg anyagan kiviil
az lizemi fesziiltség és aram is fontos szempont.

6. Huzza réa a pozicional6t a szigeteldre. Kézzel hiizza meg a zaréanyat.

7. Poziciondlja az elektrodat, és bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kerdmia szigeteldk és a tomités
egy vonalba esnek és megfeleléen felfekszenek. Az elektrodak kidllo része, a szigetelékhoz
képest, mindkét oldalon egyforma hosszu legyen. Nyomatékkulcsot haszndlva hizza meg a

2. Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelel6en azonositsa be az egységeket és lenti tablazatnak megfeleld nyomatékkal a zaroanyat. Ezen tipus meghuzasakor fokozott
hogyan milyen mddon voltak Gsszeszerelve. Tévolitsa el a csavarokat és alatéteket az oOvatossaggal kell eljdrni. Az anydkat lassan és a maximdlis nyomasérték eléréséig végig
elektroda egyik oldalardl. egyenletesen kell meghuzni.

3. Az dsszeszerelési folyamat sorén a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelési helyén 8. Csavarja a megmaradt anyakat és alatéteket az elektrdda zaréanya feldli oldaldra.

rdgzitve ajanlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rogzill a
felhasznalasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utan hagyni kell kihdilni.

4. Helyezze a szigetel6t a tomitéssel egyiitt az elektrodara (csak EF esetén)
A mar egybeszerelt szigeteltket (benniik a tomitéssel és elektrodaval) helyezze bele

szerelvénytestbe a zaréanya feldli oldalrdl, mig az fel nem akad a szerelvénytest fészkén.
Tartsa meg az elektrodat, nehogy az a tdloldalon kicstisszon és eltorion.

Szétszerelt allapot

Pozicionélé Tomités

Szerelvénytest

9. Ha a szerelvény a beszerelés el6tt mar dssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
a szerelvénytest hatlapjanal fogva kell meghuzni, nem pedig a zaréanyandl.

10. Az elektromos csatlakozashoz villas vagy gy(r(is sarut ajanlunk. Ezeket az alatétek kozé kell
helyezni, majd az anyakat er6sen meg kell hizni. Az csavarkétés oldodasét
megakadalyozando, valamilyen zaré mechanizmus hasznalata ajanlott.

Zarbanya EF Nyomaték Tablazat - max. ertekek Nm-ben
Tomites
Folyamatcsatla
T ! N kozas
L T Vv
Szigeteld Szigeteld 2-gs Méret (1/4”) 55 40 45
B I I E\ il . }j I i 3-as Méret (1/2") 90 60 65
\ 4-gs Méret (3/4”) 275 75 100

Anya (x4) Elektroda

EF Sorozat jellemzé komponensei

Pozicionald

PTFE Szigeteld

Alatét (x4)

Szerelvénytest

L = Lava, T = PTFE, V = Viton®

EFT Nyomaték Tablazat - max. artékek Nm-ben

Zarbanya
Tomités
Folyamatcsatla
‘ kozas
_ ! = - Egy db PTFE Szigetelas
1-es Méret (1/8”) 5
2-es Méret (1/4”) 10
I \
E“K \ IE 3-as Meéret (1/2”) 30
Anya (x4) Elektroda Alatét (x4) 4-es Méret (3/4”) 40
EFT Sorozat jellemz6 komponensei
Pozicionalo PEEK Szigetel6 Szerelvénytest e e e
Zaréanya 9 Y EFT Nyomatek Tablazat - max. ertekek Nm-ben
Tomités
47 4 Folyamatcsatla
— S - - — - —— - — | kozas
7Z777; ' Egy db PEEK Szigetelés
1-es Méret (1/8”) 10
i l l - I i 2-es Méret (1/4”) 40
\ 3-as Méret (1/2”) 100
Anya (x4) Elektroda Alatét (x4)
4-es Méret (3/47) 240

EFP Sorozat jellemzé komponensei
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SPECTITE®

EF Sorozatu szerelvények (EF, EFT, EFP) a TC Méréstechnikai Kft.-tol.
beliil nagyfesziiltség(i/aramu elektrédaval

EF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar * &s elérhetd Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez

Maximalis feszilltség 2kV

Test Mérete 2-gs Meret (1/4”) 3-as Meéret (1/2") 4-gs Méret (3/4")
Tomtss | L | T | v L | T | v Lo 1T [ v
Feszilltséghatar 2kV 2KV 2KV
. . P A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és el hez fel van tii !,
Elektroda ,Elektmqa Elektroda atm. A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét
anyaga aramhatara (mm) .
felhasznalasi feladatra.

Sargaréz 40A
316 Rozsdamentes Acél 10A 3.2 600 350 550
Nikkel 15A
Sargaréz 100A
316 Rozsdamentes Acél 15A 6.35 450 150 400
Nikkel 40A
Sargaréz 200A
316 Rozsdamentes Acél 30A 12.7 200 150 150
Nikkel 80A

EFT Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar * &s eléerheto Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez 2

Maximalis feszilltség 8kV

Test Mérete 1-es Méret (1/8”) 2-es Méret (1/4”) 3-as Meéret (1/2") 4-es Méret (3/4”)
Szigeteld / Tomités PTFE PTFE PTFE PTFE
Feszilltséghatar 2KV 8kV 8kV 8kV
Elektroda Elektroda Elektroda atm. | A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.
anyaga aramhatara (mm) A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mér ésén mulik, hogy i € a konkrét felhasznalasi feladatra.
Sargaréz 40A
316 Rozsdamentes Acél 10A 3.2 150
Nikkel 15A
Sargaréz 40A
316 Rozsdamentes Acél 10A 3.2 80
Nikkel 15A
Sargaréz 100A
316 Rozsdamentes Acél 15A 6.35 80
Nikkel 40A
Sargaréz 200A
316 Rozsdamentes Acél 30A 12.7 40
Nikkel 80A

EFP Sorozat Test Mérete, Szerelvenytest Méret, Nyomashatar ' és elérhett Furatatmérok BSPT, BSPP és NPT Menetekhez 2

Maximalis feszilltség 8kV

Test Mérete 2-es Meéret (1/4”) 3-as Meéret (1/2") 4-es Méret (3/4”)
Szigeteld / Tomités PEEK PEEK PEEK
Feszilltséghatar 8kV 8kV 8kV
. . L A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve’.
Elektroda Elektmd.a Current Elektroda atm. A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felhasznalé mérlegelésén miilik, hogy megfelelnek-e a konkrét
anyaga Ratings (mm) X
felhasznalasi feladatra.

Sargaréz 40A
316 Rozsdamentes Acél 10A 3.2 500
Nikkel 15A
Sargaréz 100A
316 Rozsdamentes Acél 15A 6.35 280
Nikkel 40A
Sargaréz 200A
316 Rozsdamentes Acél 30A 12.7 220
Nikkel 80A

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® dtvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljék azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgastdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskiilénbség meghaladja az atmend vezetényomds értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomdshatarok tdjékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.
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ASF sorozat
autoklav érzékelkhoz

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

1. Azonositsa be az 6sszeszerelend fitting tipusét. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eszkéz valdban 5. Dugja &t a szerelvénytesten az elemet a zaréanya fel6li oldalrdl, és cstisztassa a tomitést majd
megfelel a felhaszndlasi terlilet valamint a vezetékek szdméra. Legyen biztos benne, hogy a a pozicionalét a szerelvénytestbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a tomités megfelelden
Viton® tomités megfeleld-e az izemi nyomds, hémérséklet és a kdzeg anyaganak. felfekszik a szdméra kialakitott agyon.

2. Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbrdnak megfelelden azonositsa be az egységeket és 6. Kézzel hiizza meg a zdréanyat. Allitsa be az elem szikséges benyilasi hosszat.

hogyan milyen maédon voltak dsszeszerelve.

Nyomatékkulcsot hasznalva hlizza meg a lenti tdblazatnak megfelelé nyomatékkal a zaréanyat.

3. Az dsszeszerelési folyamat sordn a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelgsi helyén 7. Haa szerelvény a beszerelés el6tt mar dssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal
rdgzitve ajénlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rgzil a a szerelvénytest hatlapjandl fogva kell meghuzni, nem pedig a zaréanyandl.

felhasznalasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utdn hagyni kell kihdini.

4. Hizza ra a zaréanyét, a poziciondldt és a tomitést az athalad elemre. Ugyelien az egységek

megfeleld poziciojara, melyben segit a lenti dbra.

Szétszerelt allapot

Pozicionald

Zarbanya \

ASF Sorozat jellemzé komponensei

7

Nyomaték Tablazat - max. ertékek Nm-ben

Témités Folvamatcsal Tomités
Szerelvénytest ° yak':,':agsa ?
v
2-6s Méret (1/47) 3
3-as Méret (1/2”) 5
4-es Méret (3/47) 15
V = Viton®

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa vezetékek esetén)

Zarbéanya

303 Rozsdamentes acél.
Meghatarozott nyomatékkal
préselédik ra az athaladé elemre.

Komplett Szerelvény

Pozicional6
303 Rozsdamentes acél.
A tomitést rapréseli a csére.

Szerelvénytest

316L Rozsdamentes acél.
Kulonféle menettel és egyéb
kialakitasban, mint pl. perem és
hegeszté nyakperem.

Toémités

Anyaga lehet: Viton®.
Tomit a kérnyezettel szemben és megtartja
az érzékelGt.

Kabelek

El6re 6sszeszerelt hGelem gaz-,
g6z- és vizzard (single shot), PTFE
szigetelésl kabelbdl.
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SPECTITE®

ASF sorozat a TC Méréstechnikai Kft.-tl.
for autoclave sensors

ASF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' és elérhetd Furatatmérok BSPT, BSPP &s NPT Menetekhez 2

Szigetelt vezetekek

Test Mérete 2-gs Méret (1/4”) 3-as Méret (1/27) 4-gs Méret (3/4”)
Tomités | Hoelemek Szama Vv Hoelemek Szama Vv Hoelemek Szama Vv
Vezeték Méret @ °

A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve'.

Vezet® Teljes A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felnasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.

0.376mm 2.3mm 1.4 3 bar 1..8 3 bar 1..24 3 bar

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az atmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgdstdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomaskilénbség meghaladja az atmend vezetényomads értékének 50%-at 20°C-on. A
hémeérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznaldsi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitasra lehetdség van, lasd. 3-as Szekcid

3 Az dltalanos ipari felhasznalaskor leggyakrabban eléfordulé elematmérdket tiintettiik fel. LehetSség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozd legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatmérd elkészitésére.

El6re Szerelt Kabel Részletei

lllusztracio Leiras

K, J, T &s N tipusban valaszthato. 1/0.376mm (27AWG)
huzalatmérdji érpar, egy kozos PTFE szigetelesben
(2.3mm atmérdvel, kor keresztmetszetli kialakitasban).

PTFE, kbzos szigetelésii kabeleink gaz-, goz- és vizallo
kialakitasban autoklav felhasznalasokra.

Alapbol IEC szinkodddal, de ANSI szinekben is kérheto.
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BSF sorozat a TC Méréstechnikai KFft.-tl.

csapagy homeérséklet-érzékel6khoz
5. Dugja at a szerelvénytesten az elemet a zardanya feldli oldalrol, és cstsztassa a tomitést majd

a pozicionalét a szerelvénytestbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a tdmités megfelelden
felfekszik a szdmara kialakitott agyon.

1. Azonositsa be az 6sszeszerelend fitting tipusét. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eszkoz valdban
megfelel a felhaszndlasi tertilet valamint az érzékeld vagy egyéb atmend elem szamara.
Legyen biztos benne, hogy a megfeleld tdmitést vdlasztotta. Itt az lizemi nyomés, hémérséklet
és a kozeg anyaga a legfontosabb szempontok.

6. Kézzel hizza meg a zéréanyat. Allitsa be az elem sziikséges benytilasi hosszat.

2. Szerelje darabjaira a szerelvényt. A lenti dbranak megfelelGen azonositsa be az egységeket és Nyomatékkulcsot hasznalva hlizza meg a lenti tdblazatnak megfelelé nyomatékkal a zaréanyat.
hogyan milyen maédon voltak dsszeszerelve.

7. Haa szerelvény a beszerelés el6tt mar dssze volt szerelve, akkor a szerelvényt csavarkulccsal

3. Az dsszeszerelgsi folyamat sorén a szerelvénytestet satuban vagy a beszerelési helyén a szerelvénytest hatlapjandl fogva kell meghdzni, nem pedig a zaréanyandl.
rdgzitve ajénlott tartani. Azon szerelvények, melyek szerelvényteste hegesztéssel rgzil a
felhaszndlasi oldalhoz, azokat a felhegesztés utan hagyni kell kihdilni.

4. Hizza ra a zéréanyét, a poziciondlt és a tomitést az athalad elemre. Ugyelien az egységek

megfeleld pozicidjara, melyben segit a lenti dbra.

Szétszerelt allapot

Nyomaték Tablazat - max. ertekek Nm-ben

Tomités
Pozicionald Tomités Folyamatcsatla
kozas
Zaréanya Szerelvénytest v
2-es Méret (1/47) 3
o - . - o 3-as Méret (1/2) 5
4-es Meéret (3/4”) 15
BSF Sorozat jellemzé komponensei V = Viton®

Osszeszerelt Allapotban (egy atlagos példa vezetékek esetén)

Komplett Szerelvény

BSF Sorozat Test Mérete, Szerelvénytest Méret, Nyomashatar ' és elérheto Furatatmérok BSPT, BSPP &s NPT Menetekhez 2

Szigetelt vezetekek

Test Mérete 2-es Méret (1/4”) 3-as Meéret (1/2”) 4-es Méret (3/4”)
Elemek Elemek Elemek
Tomités szama Vv szama Vv szama Vv
Vezetek Mére * A maximalis nyomashatar (bar 20°C-on ) minden tomitési anyaghoz és elemmérethez fel van tiintetve’,
Minimum Maximum A megadott nyomashatarok tajékoztato jellegiiek, a felhasznalo mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a konkrét felhasznalasi feladatra.
0.5mm 1.5mm 2.4 3 bar 2.8 3h 2..14
ar

1.6mm 2.8mm 2.4 2.8 3 bar
2.9mm 3.5mm 2..6

1 A fenti javasolt nyomashatdrok 20°C-on értenddk. A Spectite® atvezetéseket Ugy terveztiik, hogy hatékony témitést biztositsanak az &tmend elemeken és meggatoljak azokat a nyomds és
vakuum okozta mozgdstdl. Javasolt beépitési gyakorlat az elemek tovabbi mechanikus régzitése, ha a nyomdskuilénbség meghaladja az atmend vezetényomds értékének 50%-at 20°C-on. A
hémérséklet névekedése a maximalis nyomdshatar csékkenését eredményezheti. A megadott nyoméashatarok tajékoztato jellegliek, a felhasznalé mérlegelésén mulik, hogy megfelelnek-e a
konkrét felhasznalasi feladatra.

2 Ezektdl eltéré menetkialakitdsra lehetéség van, lasd. 3-as Szekcio

3 Az altalanos ipari felhasznaldskor leggyakrabban el6fordulé elematmérdket tiintettiik fel. Lehetéség van az adott szerelvénymeéretre vonatkozo legkisebb és legnagyobb elematmérdk kézotti
barmilyen furatatmérd elkészitésére. 18



HF Sorozatu kotegeld, tomitd, zart cs6szerelvények

tobb réz vagy héelem-anyagu vezetékhez

1. Jelen esethen beliil tomitett csove(ke)t kell szerelvényiinkben tomiteni az el6z6ekhez
hasonléan. Gyzddjén meg arrél, hogy az eszkdz valéban megfelel a felhasznalési teriilet
széméra.

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

Olvassa el az el6z6 szerelvénycsaladoknal irt megfelel6 dsszeszerelgsi Utmutatot. A tomitett
cs6 mindkét kidlld része, a szerelvény mindkét végéhez képest, egyforma hosszu legyen.
Fokozottan kell odafigyelni a kidlld vezetékekre, amikor a szerelvény bels6 részeit rajuk

hizzuk, valamint amikor az egész Gsszeszerelt egységet rogzitjiik a folyamati oldalon.
2. PF vagy PSF sorozatok egy darab, az MF és MSF szerelvénycsalad pedig tobb darab ilyen
kotegeld cs6 beszereléséhez alkalmasak.

N )
x|'\)[ ]

Ken6éanyag hasznalata

Egy specidlis kendanyagot haszndlunk a szerelvényhdz, a pozicionalok és a toldésapkdra
Osszeszerelésekor. Ez segit megel6zni ezen alkatrészek 6sszeragadasét, és minimalizdlja az « * »
egymason felfekvd felliletek kdzti surldddst. Minden egyes alkalommal, amikor cseréliink N o
egy elemet vagy tomités, Ujra sziikség van a kenGanyag hasznélatéra. T T -
.« » »
Speclube™ Specidlis Kendanyag 10ml-es kiszerelésben késziil, és tartalmaz egy kefét.

A felhaszndlo szaméra biztonsagi eldirds a kendanyag csomagolasén talalhato. Spectite szerelvényekben mas fajta kenGanyag hasznélata esetén a megadott

nyomatékértékek nem fedik a valdsagot, és romlik a témités teljesitménye.
A kendanyagot vékonyan, takarékos médon kell felvinni a lenti dbrdn lathatd feliiletekre. 4 g Y V!

Tomités Tipusok

Tomitdanyag Kod Szin Uzemi homérséklet-tartomany | Ujrahasznalhatd Anyagjellemzok
Kloroprén polimerizaciojaval eldallitott szintetikus gumi. A polimer rugalmas
Neoprén N Zold -40°C... +90°C / tulajdonsagait a vulkanizalas javitja. Sokkal jobban ellenall a honek, a fenynek, az
oxidacionak és a petroleumnak, mint a kdzonséges gumi.
-40°C... +225°C Fluoroelasztomer. Ellenall a szénhidrogéneknek, korrozioképzb vegyszereknek &s
Viton® V Barna (atmenetilem+285“C-i is) \/ petroleumnak. Ellenall az olajnak, oldoszernek, folyadékoknak és az ipari
g g marbanyagoknak. Mechanikai jellemzbit magas homérsékleten is megtartja.
Politetrafludretilen. FDA altal (Title 21-CFR 17. 1550) és Pharmacopoeia Class VI.
A _onne o altal joviiahagyva. Sima, nem nedvesedd, hidrofob felulettel rendelkezik, amelyek
PTFE T Fehér 200°C... +250°C v ellenalinak a biofilm felhalmozodasanak és a szilard anyagok kbzil a
legalacsonyabb sirlodasi tenyezovel bir. Héatado képessége rossz.
98%-os tisztasagl grafit. Gazok és folyadékok szamara athatolhatatlan. Nedves
. . -200°C... +550°C kdzegben is hasznalhatb és felillete nem valik 'nedvessé' olvadt femek vagy sok
™
Graftite G Srirke / Fekete (+870°C-ig redukald kozegben) x hatasara. Azbesztmentes. Nem jellemz0 ra az eloregedés &s ridegség. Jol ellenall
a hosokknak. Elektromosan vezet anyag.
Természetes magnézium-szilikat (szappankd, szteatit vagy kozettalkum).
Lava L Kbsziirke -200°C... +870°C x Osszenyomva porra torik. Nedvszivo. Porozus kdnnyli gazok szamara. Nem
alkalmas folyekony kbzegekhez és a legtobb vakuumos alkalmazashoz.

Egyéb témits anyagok is kaphatdak. Kérjiik, hivjon minket és mi segitiink kivélasztani az Onnek megfeleld témitést.

Spectite a Spectite Ltd regisztralt mérkaneve

Kapton® az E.I. du Pont de Nemours and Company regisztrélt markaneve

Teflon® az E.I. du Pont de Nemours and Company regisztralt markaneve

Viton® a DuPont Performance Elastomers regisztralt mérkaneve

A Spectite Ltd. cégpolitikdjanak tekinti, hogy fejlessze ezen termékének mindségi jellemzéit €s design-jat.
A specifikdcidkban aprobb valtoztatdasokat a figyelmeztetés nélkil véghezvihetiink. E & OF.

Ezen kényvben szerepld dsszes technikai adatot és informdcidt a szerzd a legjobb tuddsa szerint és a legnagyobb joindulatdval irta. Mindazondltal a kizolt adatok pontossdgagrt €s hel Sért feleldsséget, valamint az ebbdl adddo kdrokért, problémakért
kartéritést nem vallalunk.

Ezenkiviil fenntartjuk a jogot az elézetes figyelmeztetés nélkili technikai véltoztatasokra. Barmelyik ebben a kataldgusban feltiintetett termék kivélasztasaval jaro feleldsség az lgyfelet terheli. Ha kérdése volna ezzel a kézikinywel kapcsolatban, vagy
probléma meriilne fel barmelyik

termékiinknél, akkor hivjon minket. Cégiink legfébb célja, hogy tevék

Sgét partnerei Sgedettsége mellett végezze.
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SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.

Vakuumos és nagynyomasu atmenod tomité szerelvények

Spectite nagynyomdst/vakuumos atmend tomit6 szerelvénycsalad érzékeldk, csovek, szondak,
elektrédak és vezetékek szdmdra, mikor azok szélsdséges feltételek mellett meikddd, két
kiilénb6z6 nyomdsu és/vagy Iégkor( térben haladnak 4t.

Megakaddlyozzék, hogy a nyomaskiildnbség hatdsara azok elmozduljanak vagy a gdzok
atszivérogjanak. Bizonyos berendezéseknél az dthaladd elemek elektromosan is szigetelve vannak
a tomit6 szerelvénytdl és egymastdl.

Tomitd szerelvényeink 700bar-ig ds +870°-ig haszndlhatoak, mely fliggvénye a hasznalt
tdmit6anyagnak és maganak a szerelvénytipusnak.

A Spectite szerelvények élettartama hosszd. A tomitések és belsd alkatrészek cserélhetbek, igy a
fitting Ujra és Ujra felnasznalhat6. Ha az athaladd elem cseréjére van sziikség, akkor a szerelvény
szétcsavarozasaval (ez csak nyoméasmentes dllapotban tehet meg) oldhato az elemre haté
szoritéerd, és maris kivehetd az egyik vagy akar az 6sszes atmend elem.

Tovabbi informécioért kérje kataldgusunkat vagy tekintse meg termékeinket a www.spectite.hu
weboldalon.

Ezen instrukcidk betartdsa ajénlott.
Hasznos Iehet tovabb4 valamilyen formdban elmenteni a megrendelt szerelvény rendelési kodjét,
ha esetleg pl. tomitéscserére van sziikség.

Spectite® atmend tomitdé szerelvények:

SPECTITE®

a TC Méréstechnikai Kft.-t6l.
1734 Budapest

Pf.: 99

Tel: (+36) 1 421 5133

Email: info@tckft.hu

Web: www.tckft.hu
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